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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Dampfbiigelei- 
sen mit. eingebautem Flussigkeitsbehalter, insbesondere auf 
die FlussigkeiLseinfullofTnung. 5 
[0002] Dampfbugeleisen weisen im allgemeinen eine 
elektrisch beheizte Sohle auf, einen Behalter fiir das ver- 
dampfende, der Dampfkammer iiber eine Eintropfvorrich- 
tung zugefuhrte Wasser, ein Gehause mit einem Handgriff 
zur Handhabung des Biigeleisens und eine Einfulloffnung 10 
zuni Fullen des Behalters. Gewisse Biigeleisen, wie z. B. 
diejenigen, die aus den Patentee hriften FR 2632331 und 
FR 2705975 bekannt sind, weisen mehrere Flussigkeitsbe- 
halter unterschiedlicher Beschaffenheit oder fiir unter- 
schiedliche Anwendungszwecke auf. 15 
[0003] Einfachheitshalber wird die Erfindung nachste- 
hend haupLsachlich im Zusammenhang mit der Einfulloff- 
nung des Bugeleisenwasserbehalters beschrieben, aber die 
Erfindung erstreckt sich ohne weiteres auf alle mogbchen 
Einfulloffnungen von Bugeleisen. 20 
[0004] Zwischen der AuBenflache des Bugeleisengehau- 
ses und dem oberen Bereich des Wasserbeh alters muB eine 
hydraulische Verbindung hergestellt werden, wobei verhin- 
dert werden muB, daB beim Biigeln Wasserspritzer leicht aus 
dem Bugeleisen austreten konnen. 25 
[0005] Es sind Bugeleisen bekannt, bei welchen die Ein- 
fiilloffnung aus einem trichterformigen Teil des Biigeleisen- 
gehauses besteht, wobei der trichterformige Teil iiber einen 
Rohrstutzen, dessen Bogen und Lange ein leichtes Austre- 
ten des Wassers aus dem Bugeleisen nicht ermoglicht, mit 30 
dem Behalter verbunden ist. 

[0006] Oft ist ein zweiter Rohrstutzen vorgesehen, wel- 
cher den Behalter mit einem in der Nahe des Trichters ange- 
ordneten Durchgang zur Luftung des Behalters wahrend des 
Einfullens verbindet. Aber dieses System hat den Nachteil, 35 
den Einfullvorgang zu verlangsamen. Zudem ist eine Ver- 
bindung der Rohrstiicke erforderlich. Die Rohrstutzen kon- 
nen durch Schikanen, die kiirzer sind, ersetzt werden. Das 
Formen von einstuckigen Teilen mit Schikanen, einem Liif- 
tungskanal und einem trichterformigen Teil, wie z. B. in der 40 
Patentschrift DE 26 05 443 beschrieben, ermoglicht zwar 
eine kostengunstige Montage, aber die Schikanen bremsen 
den Einfullvorgang, welcher nur schwierig durchgefuhrt 
werden kann, und sind von beschrankter Wirksamkeit. 
[0007] Anordnungen mit einer VerschluBvorrichtung der 45 
Einfulloffnung sind wirksamer. Aus den Paten tschrif ten 
FR 2318970, JP 61265197 oder JP 60041992 z. B. sind An- 
ordnungen bekannt, bei denen der VerschluB der Einfulloff- 
nung iiber einen Spannring, einen Drehdeckel oder einen 
Schwenkdeckel gewahrleistet wird. GemaB den Patent- 50 
schriften JP 61164598 und JP 61264394 ist der VerschluB 
durch einen Gleitdeckel gewahrleistet. Aber die Dichtigkeit 
der VerschluBteile kann nur um den Preis einer Genauigkeit 
erreicht werden, welche sich nicht mit groBen Herstellungs- 
toleranzen vereinbaren laBt, wobei zum Feststellen oder Si- 55 
chern der VerschluB- oder OfTnungsstellung dieser Teile 
heikle konstruktive MaBnahmen erforderlich sind. Beim 
Biigeln konnen zudem Undichtigkeiten auftreten. 
[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einfiilloffnung 
zum raschen Fullen zu schafFen, welche diese Nachteile be- 60 
seiugt und auf einfache Weise hergestellt und montiert wer- 
den kann. 

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB im wesentli- 
chen dadurch gelost, dass das Offnungsschaftteil minde- 
stens ein aufgeformtes Dichtungselement zur Gewahrlei- 65 
stung der Dichtigkeit zwischen dem Schaftteil und dem Ver- 
schluBteil aufweist. 

[0010] Das Dichtungselement verhindert, daB infolge ei- 



078 A 1 

2 

ner zu ungenauen Passung auf dem Offnungsschacht oder 
infolge der durch die Alterung des Gerats erzeugten Verfor- 
mungen Wasser um das VerschluBteil herum perlt. Das Auf- 
formen auf den Offnungsschacht ermoglicht einen automati- 
schen Serienzusammenbau von groBer Zuverlassigkeit, wo- 
bei keine Undichtigkeiten zwischen dem Dichtungselement 
und dem Offnungsschaft auftreten konnen und kein fehler- 
haftes Aufsetzen des Dichtungselements moglich ist. , 
[0011] Die Einfulloffnung ist vorteilhaft von einer Dicht- 
lippe des Dichtungselements umgeben, 
[0012] Diese erste Dichtlippe gewahrleistet hauptsachlich 
die Dichtigkeit zwischen dem Offnungsschaft und dem Ver- 
schluBteil. 

[0013] Vorzugs weise ist eine zweite Dichtlippe des Dich- 
tungselements oder eine Dichtlippe eines zweiten aufge- 
formten Dichtungselements vorgesehen, welche wahrend 
dem Offnen und SchieBen der Einfiilloffnung die Fuhrung 
des VerschluBteils ubemimmt. 

[0014] Diese zweite Dichtlippe gewahrleistet gleichzeitig 
eine zusatzliche Dichtung und eine bessere Fuhrung des 
VerschluBteils, 

[0015] Vorzugsweise gleitet das VerschluBteil beim Off- 
nen und SchlieBen der Einfulloffnung mit leichterer Rei- 
bung auf dem aufgeformten Dichtungselement. 
[0016] Das VerschluBteil kann eingezogen werden, indem 
es am Offnungsschacht entlang gleitet und dabei leicht an 
der/den Dichtlippe(n) reibt. Durch das leichte Reiben kann 
das Verschlusselement ganz natiirlich seine Stellung beibe- 
halten, insbesondere seine VerschluB- und seine OfTnungs- 
stellung. Die aufgeformten Dichtlippen sind fest und spiel- 
frei auf dem Offnungsschacht befestigt. Sie werden wahrend 
der Offhungs- und VerschluBbewegung weder mitgenom- 
men noch eingerollt, wodurch eine sanfte Bewegung ge- 
wahrleistet ist. 

[0017] Der Offnungsschaft weist vorzugsweise einen Luf- 
tungskanal fur den Behalter auf. Diese Anordnung ermog- 
licht ein rasches Einfullen, wobei die Einfiilloffnung ganz 
von der Flussigkeit eingenommen werden kann ohne durch 
den Luftablass aus dem Behalter gestort zu werden. 
[0018] Der Offnungsschaft weist vorteilhaft auch ein auf- 
geformtes Dichtungselement zur Gewahrleistung der Dich- 
tigkeit zwischen dem Offnungsschaft und dem Behalter auf- 
weist. 

[0019] Die Anzahl der Dichtungsteile ist somit be- 
schrankt. 

[0020] Der Offnungsschacht kann auch durch ein vom 
Biigeleisengehause unabhangiges Teil gebildet sein. 
[0021] Vorzugsweise ist noch ein anderes auf den Off- 
nungsschaft aufgeformtes Dichtungselement vorgesehen, 
welches die Dichtigkeit zwischen dem Offnungsschaft und 
dem Biigeleisengehause oder einem Bugeleisengehauseteil 
gewahrleistet. 

[0022] Die aufgeformten Dichtungselemente, welche die 
Dichtigkeit zwischen dem Offnungschaft, dem Behalter, 
dem VerschluBteil und dem Biigeleisengehause oder einem 
Bugeleisengehauseteil gewahrleisten, sind vorteilhaft aus 
dem gleichen Material hergestellt und iiber eine oder meh- 
rere Zungen aus dem gleichen Material miteinander verbun- 
den. 

[0023] Die Verbindungszunge dient als zusatzliches Befe- 
stigungsmittel auf dem Offnungsschaft und ermoglicht es, 
dank der dabei erzeugten Kontinuitat die verschiedenen 
Dichtungselemente iiber eine einzige Einspritzslelle und im 
Laufe eines einzigen Arbeitsgangs einzusprilzen. Die Her- 
stellung wird durch diese Gestaltung erleichtert. 
10024] Das/die aufgeformte(n) Dichtungselemcnt(e) ist/ 
sind vorzugsweise aus thermoplastischem Elastomermate- 
rial hergestellt. 
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{0025] Die Thermoplastizitat ist eine fur das Aufformen 
und das Haften auf dem Tragerteil wesentliche Eigenschaft. 
[0026] Das thermoplastische Elastomermaterial weist vor- 
teilhaft eine Harte von ca. 45 bis 55 Shore A auf. 
[0027] Der Offnungsschaft ist vorzugsweise aus Acrylni- 
tril-Butadien-Styrol (ABS) hergestellt. 
[0028] Die Erfindung wird anhand des nachgehend be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiels und der beigefugten 
Zeichnungen naher erlautert. 

[0029] Fig. 1 zeigt einen Langs-Teilschnitt durch den Vor- 
derbereich des Dampfbugeleisens, in welchem die Wasser- 
einnjlloffnung angeordnet ist. 

[0030] Fig. 2 zeigt eine Einzeldarstellung des Bereichs 
der Einfulloffhung gemaB der Langsschnittdarstellung von 
Fig. 1. 

[0031] Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf den Offhungs- 
schacht. 

[0032] Fig. 4 zeigt einen zur Langsebene senkrechten 
Schnitt durch das Bugeleisen entlang der Einfulloffhungs- 
achse. 

[0033] GemaB einer bevorzugten, in Fig. 1 dargestellten 
Ausfuhrungsform umfasst das Bugeleisen eine aus der Bii- 
geleisensohle und einem Heizelement mit einer Dampfkam- 
mer bestehenden Baueinheit (1), einen aus zwei Teilen (21) 
und (22) zusammengesetzten Wasserbehalter (2) und eine 
Vorrichtung (4) zur Kontrolle der tropfenweise Wasserver- 
sorgung der Dampfkammer ausgehend vom Wasserbehalter 
(2). Im Vorderbereich des Bugeleisens ist eine Offnung (23) 
des Wasserbehalters (2) angeordnet, welche das Einfullen an 
einer hochgelegenen Stelle des Bugeleisens ermoglicht, so- 
wohl wenn letzteres aufrecht auf seinem hinteren Absatz 
steht als auch in Biigelstellung. Das Bugeleisen weist ein 
Gehause mit einem Handgriff auf. Dieses Gehause weist ein 
Hauptteil (4) auf. Im Vorderbereich des Bugeleisens, nahe 
der Ofmung (23) des Behalters (2), weist das Gehause einen 
Abschnitt (41) mit einem der Offnung (23) entsprechenden 
DurchlaB (42) auf. 

[0034] Die hydraulische Verbindung zwischen dem 
DurchlaB (42) des Gehauseabschnitts (41) und der Offnung 
(23) des Behalters (2) wird durch ein vorzugsweise aus 
Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) hergestelltes Offhungs- 
schaftteil (5) verwirklicht, dessen trichterformige Gestal- 
tung den AbfluB des Wassers erleichtert (Fig. 1 und 2). Das 
Schaftteil weist vorteilhaft einen Luftungskanal (55) auf, 
durch welchen die im Behalter enthaltene Luft wahrend des 
Einfullens entweichen kann. Dieser Luftungskanal (58) ent- 
spricht einem LuftungsdurchlaB (231) in die Ofmung (23) 
des Behalters (2). 

[0035] Ein zwischen dem Gehauseabschnitt (41) und dem 
Schaftteil (5) hin und her gleitendes VerschluBteil (6) er- 
moglicht das Offnen oder aber das dichte VerschlieBen des 
Durchiasses (42). 

[0036] Die Dichtigkeit der hydraulischen Verbindung 
wird durch Dichtungselemente aus thermoplastischem Ela- 
stomer, welche auf das Schaftteil (5) aufgeformt sind, ge- 
wahrleistet. 

[0037] Ein erstes in Fig. 3 von vorn gezeigtes, auf das 
Schaftteil (5) aufgeformtes Dichtungselement (51) umgibt 
den Durchlass (42). Dieses Dichtungselement gewahrleistet 
die Dichtigkeit zwischen dem VerschluBteil (6) und dem 
Schaftteil (5). 

[0038] Eine mit einer Dichtlippe (52) versehene Verlange- 
rung dieses Dichtungselements ist an einer im Bewegungs- 
bereich des VerschluBteils (6) liegenden Stelle aufgeformt 
und erstreckt sich zweckmaBig uber die gesamte Breite die- 
ses Bereichs. Das Dichtungselement (52) ist in der Weise 
angeordnet, daB es dem VerschluBteil einen gewissen Halt 
bietet, wenn dieses beim Offnen den die Offnung umgeben- 



den Abschnitt des Dichtungselements (51) verlasst. 
[0039] Bei der Hin- und Herbewegung gleitet das auf den 
Gehauseabschnitt (41) abgestiitzte Verschlussteil (6) rei- 
bend auf dem Dichtungselement (51-52), wie aus Fig. 4 er- 
5 sichtlich. 

[0040] Ein zweites Dichtungslement (53) aus dem glei- 
chen Material wie das vorstehend erwahnte Dichtungsele- 
ment ist auf das Schaftteil (5) der Offnung aufgeformt, in- 
dem es den DurchlaB (23) des Behalters (2) umgibt. 
10 [0041] Die Dichtungselemente (51-52) und (53) sind uber 
eine Zunge (55) aus dem gleichen Material miteinander ver- 
bunden. 

[0042] Ein drittes Dichtungselement (54) aus dem glei- 
chen Material wie die vorangehend beschriebenen ist auf 

15 den Umfang des OfTnungsschachtteils (5) aufgeformt und 
gewahrleistet die Dichtigkeit zwischen dem Gehauseab- 
schnitt (41) und dem Schachtteil (5). Eine die Zunge (55) 
verlangernde Zunge (56) aus dem gleichen Material verbin- 
det das Dichtungselement mit den vorherigen Dichtungsele- 

20 menten. 

[0043] Zum Fullen des Wasserbehalters (2) bewegt ein 
Benutzer das. Verschlussteil entlang und zwischen dem 
Schachtteil (5) und dem Gehauseabschnitt (41). Das Ver- 
schluBteil (6) gleitet mit leichter Reibung auf dem Dich- 

25 tungselement (51-52), da letzteres auf das Offnungs- 
schachtteil (5) aufgeformt ist und nachgibt ohne sich zu be- 
wegen. Es kann keine durch eine Spiel verringerung zwi- 
schen dem Dichtungselement (51). und dem Schafttteil (5) 
erzeugte Ruckbewegung auftreten. Am Ende der Bewegung 

30 reibt das VerschluBteil (6) nur noch am Dichtungselement 
(52) und noch teilweise am Dichtungselement (51). Die Ver- 
langerung (52) des Dichtungselements ermoglicht eine seit- 
liche Abstiitzung des Verschlussteils iiber seine ganze Lange 
hin und gewahrleistet ein leichtes konstantes Reiben bis in 

35 die Ofmungsendlage. Nach Erreichen der die Einfuhoff- 
nung freigebenden Stellung, verbleibt das VerschluBteil in- 
folge der leichten durch das Dichtungselement erzeugten 
Reibung in dieser Stellung, so dass andere Halterungsmittel 
nicht notwendig sind. Aus den gleichen Griinden gewahrlei- 

40 stet das Dichtungselement (51-52) die Halterung des Ver- 
schluBteils (6) in seiner VerschluBstellung. 
[0044] Die Verbindung szungen (55), (56) zwischen den 
Dichtungselementen (51) bis (54) ermoglichen das Auffor- 
men aller Dichtungselemente durch Einspritzen im Verlauf 

45 eines einzigen Arbeitsgangs. Daruber hinaus verstarken die 
Zungen die Verbindung zwischen den Dichtungselementen 
und dem Offhungsschachtteil (5). Das fur die Herstellung 
des Schachteils gewahlte ABS-Material erweist sich eben- 
falls als sehr giinstig fur die Verbindung mit dem Elastomer 

50 der Dichtungselemente. 

[0045] Beim Fullen des Behalters (2) leitet das Schachtteil 
(5) den WasserfluB bis zum Behalter (2); dank dem zwi- 
schen dem Schachteil (5) und dem Gehauseabschnitt ange- 
ordneten Dichtungselement (54) und dem zwischen dem 

55 Schachtteil (5) und dem Behalter (2) angeordneten Dich- 
tungselement (53) konnen keine Undichtigkeiten zum Bii- 
geleiseninneren auftreten. Diese nachgiebigen Dichtungs- 
elemente aus Elastomer passen sich den abzudichtenden 
Teilen hervorragend an, ohne daB letztere von groBer Ge- 

60 nauigkeit sein miissen. 

[0046] Der WasserfluB kann die gesamte Offnung einneh- 
men, da die aus dem Behalter ausgestoBene Luft uber den 
DurchlaB (231) des Behalters und den Luftungskanal (58) 
des Schachteils (5) austreten kann, so daB das Einfullen 

65 leicht und schnell ausgcfuhrt werden kann. 

[0047] Nach dem Einfullen schlieBt ein Benutzer die Off- 
nung mit dem VerschluBteil (6). Das Dichtungselement (51) 
halt das VerschluBteil in seiner Stellung und gewahrleistet 
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die Dichtigkeit des Verschlusses. Auf diese Weise wird das 
Wasser, das wahrend der Benutzung des Biigeleisens im Be- 
halter geschiittelt wird und in die Offnung (23) gelangt, auf- 
gehalten. 

[0048] Das Einsetzen der Einfulloffnung ist sehr einfach. 5 
Das Schachtteil (5) wird zunachst mit eingelegtem Ver- 
schluBteil (6) in das vordere Gehauseteil (41) eingerastet. 
Diese vormontierte Baugruppe wird dann iiber das Dich- 
tungselement (53) auf den Behalter (2) aufgesteckt und das 
Biigeleisen wird mil dem Gehause geschlossen. 10 
[0049] Durch die erfindungsgemaBen MaBnahmen wird 
eine sehr zweckmaBige Einfulloffnung geschaffen, die sich 
aus wenigen Bauteilen zusammensetzt, einfach herzustellen 
ist und einen wirksamen VerschluB gewahrleistet. 

15 

Patentanspriiche 

1. Einfulloffnung fiir Flussigkeitsbehalter (2) von Bii- 
geleisen, bestehend aus einem Schaftteil (5) und einem 
VerschluBteil (6), dadurch gekennzeichnet, daB das 20 
Offhungsschaftteil (5) mindestens ein aufgeformtes 
Dichtungselement (51) zur Gewahrleistung der Dich- 
tigkeit zwischen dem Schaftteil (5) und dem Ver- 
schluBteil (6) aufweist. 

2. EinfuUdffnung fur Flussigkeitsbehalter von Bugel- 25 
eisen nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einfulloffnung von einer Dichtlippe des Dichtungs- 
elements (51) umgeben ist. 

3. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Biigel- 
eisen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 30 
eine zweite Dichtlippe (52) des Dichtungselements 
oder eine Dichtlippe eines zweiten aufgeformten Dich- 
tungselements beim Offnen und SchieBen der Einfull- 
offnung die Fuhrung des VerschluBteils (6) ubernimmt. 

4. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Bugel- 35 
eisen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das VerschluBteil (6) beim Offhen 
und SchlieBen der Einfulloffnung mit leichter Reibung 
auf dem aufgeformten Dichtungselement (51) gleitet. 

5. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Bugel- 40 
eisen nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Offhungsschaft (5) einen Luf- 
tungskanal (58) fiir den Behalter (2) aufweist. 

6. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Biigel- 
eisen nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB der Offhungsschaft (5) auch ein auf- 
geformtes Dichtungselement (53) zur Gewahrleistung 
der Dichtigkeit zwischen dem Schaft (5) und dem Be- 
halter (2) aufweist. 

7. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Bugel- 50 
eisen nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein anderes auf den Offnungsschafl 
(5) aufgeformtes Dichtungselement (54) die Dichtig- 
keit zwischen dem Offhungsschaftteil und dem Bugel- 
eisengehause (41) oder einem Biigeleisengehauseteil 55 
gewahrleistet. 

8. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Biigel- 
eisen nach dem vorangehenden Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die aufgeformten Dichtungsele- 
mente (51) bis (54), welche die Dichtigkeit zwischen 60 
dem Offnungschaft (5), dem Behalter (2), dem Ver- 
schluBteil (6) und dem Biigeleisengehause (41) oder 
Biigeleisengehauseteil gewahrleisten, aus dem glei- 
chen Material hergestellt sind und iiber eine oder meh- 
rere Zungen (55), (56) aus dem gleichen Material mit- 65 
einander verbunden sind. 

9. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Biigel- 
eisen nach einem der vorangehenden Anspriiche, da- 



078 A 1 

6 

durch gekennzeichnet, daB das/die aufgeformte(n) 
Dichtungselernent(e) aus thermoplastischem Elasto- 
mermaterial hergestellt ist/sind. 

10. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Biigel- 
eisen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
das thermoplastische Elastomermaterial eine Harte von 
ca. 45 bis 55 Shore A aufweist. 

11. Einfulloffnung fur Flussigkeitsbehalter von Biigel- 
eisen nach einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Offhungsschaftteil (5) 
aus Acrylnitril-Butadien-Styrol hergestellt ist. 
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